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Confectioner asamblor articole din textile

Descrierea ocupatiei

Confectionerul asamblor articole din textile asigurd asamblarea semifabricatelor, urmarind procesul
tehnologic pand la executarea finald a produsului. Pentru executarea unui produs sunt necesare utilaje
semiautomate si automate.

Munca sa cere o deosebita atentie si Indemanare, precum si 0 acuratete maxima necesara realizarii
detaliilor. De calitatea activitdtii sale depinde executarea corectd a confectionarii.

Confectionerul asamblor lucreaza in echipa, comunicad interactiv la locul de munca, participand in mod
constructiv la discutii pe teme profesionale, isi planifica activitatea si respectd normele NPM si PSI.

Competentele specifice acestei ocupatii sunt: efectuarea operatiei de croire, efectuarea operatiei de
confectionare, controlul calitativ al operatiei de confectionare, mentinerea si intretinerea utilajului,
finisarea si pregatirea produsului pentru depozitare si ambalarea produsului.

Confectionerul asamblor articole din textile va cunoaste: proceduri specifice de croire si confectionare,

modalitati de ambalare, pliere si etichetare, tipuri de utilaje, modul de folosire al dispozitivelor
specifice, etape de lucru si norme de timp alocate fiecareia.
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Confectioner asamblor articole din textile

UNITATILE DE COMPETENTA

Domenii de competenta Unitatile de competenta

Competente fundamentale Efectuarea muncii in echipa
Comunicarea interactiva la locul de
munca

3. Planificarea activitatii proprii

N —

Competente tehnice generale 4. Respectarea normelor de protectia muncii
si P.S.1

9]

Competente specifice . Efectuare operatiei de croire

6. Efectuarea operatiei de confectionare

7. Controlul calitativ al operatiei de

confectionare

Mentinerea si Intretinerea utilajului

9. Finisarea si pregatirea produsului pentru
depozitare

10. Ambalarea produselor

*
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UNITATEA 1
Efectuarea muncii in echipa
Descriere

Unitatea se refera la identificarea sarcinilor si rolurilor care 1i revin in echipa de lucru, in vederea
indeplinirii activitatilor de la locul de munca.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Identifici rolurile speciﬁce 1.1. Rolurile sunt identificate in functie de sarcina
muncii in echipi specifica ce este realizatd de echipa.

1.2. Atributiile specifice fiecarui membru al
echipei sunt stabilite de comun acord in
functie de sarcina specifica indicata de seful
direct.

Propunerile de imbunatatire a activitatii echipei

sunt discutate si agreate in comun.

2. Efectueazi munca in echipﬁ 2.1. Conditiile de lucru pentru desfasurarea
normala a activitdtii sunt asigurate prin

participarea tuturor membrilor echipei.

2.2. Sarcinile echipei sunt rezolvate prin implicarea
tuturor membrilor.

2.3. Munca in echipa este efectuatd cu respectarea
drepturilor la opinie ale celorlalti membrii ai
echipei.

2.4. Incadrarea activitatilor echipei in normele de
lucru si de timp se face prin respectarea
rolurilor specifice si a responsabilitatilor
individuale ale membrilor echipei.

Gama de variabile

Activitati / sarcini specifice echipei:
- realizarea produselor conform procesului tehnologic, defalcat pe faze de operatii ;
- curatenie in atelier.
Norme de timp/de lucru specifice:
- felul operatiei,
- numarul de oameni/operatie;
- timpul necesar executdrii operatiei respective.

Ghid pentru evaluare
Sunt necesare cunostinte privind :
e activitdti /sarcini echipd
e documentatia lucrarii si normele specifice de lucru
e schema organizatorica, raporturi ierarhice si functionale

La evaluare se urmareste :
— capacitatea de exprimare concisa si clara prin utilizarea corecta a terminologiei de specialitate
— capacitatea de a colabora cu ceilalti membrii ai echipei.
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UNITATEA 2
Comunicarea interactiva la locul de munca
Descriere
Unitatea se referd la capacitatea confectionerului asamblor articole din textile de a-si insusi limbajul de

specialitate, de a adapta limbajul specific industriei textile in situatii diverse si de a participa Tn mod
constructiv la discutii pe teme profesionale.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Culege informatii de la celelalte 1.1. Informatiile cerute sunt relevante pentru
posturi de lucru activitatea desfasurata.

1.2. Culegerea de informatii se face astfel incat sa

se asigure mentinerea continuitdtii in desfasurarea

fluxului tehnologic.

1.2. Sursele de informare sunt identificate si
utilizate corect.

2. Ofera informatii altor posturi de lucru | 2.1. Informatiile solicitate sunt oferite prompt si
corect.

2.2. Transmiterea informatiilor se face prin
mijloace specifice.

2.3. Terminologia de specialitate este utilizata
corect pentru transmiterea informatiilor.

Gama de variabile

Activitati desfasurate:
- croire;
- coasere pe diferite tipuri de magini;
- calcare;
- finisare;
- ambalare.
Surse de informare:
- documentatie tehnica
- sefi ierarhici

Informatii :
- referitoare la sarcinile de lucru
- referitoare la procesul de productie

Mijloace specifice de transmitere a informatiei:
- verbale (discutia directd, individuala sau de grup
- scrise (rapoarte, note informative etc.)

Terminologia de specialitate: termeni tehnici utilizati frecvent in domeniul industriei textile
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Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la :
- limbajul specific domeniului

La evaluare se urmareste:
—promptitudinea si corectitudinea cu care culege sau transmite informatiile
— claritatea cu care utilizeaza terminologia specifica
—relevanta informatiilor solicitate
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UNITATEA 3
Planificarea activitatii proprii

Descriere
Unitatea descrie activitatile de planificare a activitatii proprii.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Identifica lucrarile de executat 1.1. Lucrdrile sunt identificate in functie de planul
de activitate al echipei.

1.2. Etapele si secventele de realizare a lucrarilor
sunt stabilite in functie de tipul lucrarii si de
termenul final.

2. Stabileste si aloca resursele 2.1. Resursele de materiale si echipamentele sunt
stabilite corect 1n functie de tipul lucrarii i de
perioada de timp alocatd /afectatd finalizarii
lucrarii.

2.2. Timpul necesar realizarii fiecarei etape a
lucrarii este stabilit astfel incat sa se respecte
termenul final planificat.

2.3. Necesarul de materiale si echipamente este
stabilit astfel incat sa se asigure incadrarea in
normele de consum specifice.

3. Planifica activitatile proprii 3.1. Planificarea activitatii §i a succesiunii
etapelor de lucru este facuta in functie de timpul
total alocat realizarii.

3.2. Planificarea activitatilor se face in functie de
tipul lucrarii.

3.3. Planificarea activitatii este facuta

avandu-se 1n vedere si eventuale situatii, care ar
putea afecta incadrarea in termenul final.

Gama de variabile

Tipuri de lucrari de executat:
- croire;
- coasere pe diferite tipuri de masini, In functie de produsul care trebuie executat;
- calcare;
- finisare;
- ambalare.
Etapele lucrarilor:
- pregatirea locului de munca
- pregdtirea pentru lucru a utilajului
- executarea lucrarilor propriu — zise
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- curatarea locului de munca

Resurse de materiale si echipamente:
- echipamente:

¢ masina de cusut simpld ,masina de incheiat — surfilat,masina de cusut ascuns, masina de
cusut butoniere, masina de nasturi, masina de montat maneci, presa de calcat, masina
mobila de croit, dispozitive speciale (tivitor, einfas, piciorus fermoar) etc.
- Materiale si auxiliare:
e tesdturi, atd, fermoare, nasturi, fermoare, nasturi, copci, capse etc

Situatii care afecteaza desfagurarea activitatii:
- defectiuni ale maginilor;
- neaprovizionarea ritmica cu materii prime si materiale.

Ghid pentru evaluare

Cunostintele necesare se refera la:

-etape de lucru si norme de timp alocate fiecareia;
- materiale si echipamente si norme de consum;

- instructiuni §i proceduri de lucru.

La evaluare se urmareste :
- aprecierea corectd a complexitatii sarcinilor;
- capacitatea de identificare a activitdtilor ce trebuie planificate Tn atingerea obiectivelor de realizat si

de Incadrare in normele de lucru si de timp;
- capacitatea de a planifica o lucrare si de a respecta termenele stabilite .
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UNITATEA 4

Respectarea normelor de protectie a muncii si de prevenire si stingere
a incendiilor
Descriere
Unitatea descrie modul de respectare a normelor de protectia muncii si de prevenire a stingerii
incendiilor Tn timpul realizérii activitatilor desfasurate de confectionerul asamblor articole din textile.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1. Aplicarea NPM 1.1. Legislatia si normele de protectia muncii sunt
insusite si aplicate in conformitate cu specificul
locului de munca.

1.2. Insusirea corecta a procedurilor de protectia
muncii este asigurata prin participarea la
instructajul periodic.

1.3. Echipamentul de protectie este complet,
conform lucrarilor de executat.

1.4. Echipamentul de protectie este Intretinut si
pastrat in conformitate cu procedura specifica
locului de munca.

Masurile de prim ajutor sunt Insusite corect.

2. Aplicarea NPSI 2.1. Activitatea la locul de munca se desfasoara in
conditii de securitate, respectand normele PSI.

2.2. Procedurile PSI sunt insusite prin participarea
la instructajele periodice si aplicatiile practice.

2.3. Echipamentele si dotarile de stingere a
incendiilor sunt identificate corect si rapid, conform
normativelor de actionare.

3. Raportarea pericolelor care apar la 3.1. Pericolele potentiale sunt identificate rapid si
locurile de munca cu atentie pe intreaga perioada a desfasurarii
activitatii si sunt raportate prompt persoanelor
abilitate, conform procedurilor specifice locului de
munca.

3.2. Starea tehnicd a echipamentelor de protectie si
de stingere a incendiilor este verificata periodic, in
conformitate cu normele specifice si este raportata
persoanelor abilitate.

4. Aplicarea procedurilor de urgenti si de | 4.1. Accidentul aparut este semnalat prin
evacuare contactarea cu promptitudine a persoanelor din
serviciile abilitate, conform procedurilor specifice.
4.2. Primul ajutor este acordat rapid si corect In
conformitate cu tipul accidentului produs.

4.3. Masurile de urgenta si de evacuare sunt
aplicate rapid si cu luciditate, in ordine, respectand
procedurile specifice locului de munca.

4.4. Se utilizeaza echipamentul de interventie
conform normelor de protectie si igiena muncii, ca
si a celor de PSI.
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Gama de variabile

Lucrari executate care solicita purtarea echipamentului de protectie:
- croire;
- confectionare;
- finisare;
- calcare
- ambalare.

Legislatie si norme de protectia muncii §i pentru prevenirea si stingerea incendiilor :

- Norme generale de protectie a muncii;

- NSSM pentru industria confectiilor din textile, blana si piele;

- Norme PSI.

Accidente posibile:

- accidente mecanice . Aceste accidente sunt datorate unei actiuni mecanice asupra
corpului si anume : lovirilor , strivirilor , smulgerilor , intepaturilor , taieturilor , caderilor . Aceste
accidente pot fi produse de angrenaje , tije , manivele , transmisii , obiecte in cadere . In industria
confectiilor cele mai frecvente pot fi intepaturile produse de acele de la masinile de cusut , taieturile
de la masinile de croit, strivirile de la presele de croit sau calcat .

-accidente electrice . Electrocutdrile pot avea loc In urmatoarele situatii:atingerea
intamplatoare a unor elemente metalice aflate sub tensiunea de lucru, atingerea unor elemente metalice
care nu fac parte din circuitul de lucru, dar care au capatat tensiune datoritd unei deteriordri a izolatiei.
Accidentele electrice pot surveni de la: defectarea carcasei intrerupatorului, supraincalzirea motorului
electric, producerea de scurtcircuit prin nelegarea instalatiei la pamant;

- accidente termice . Accidentele termice pot fi cauzate de venirea in contact direct a
muncitorului cu o suprafata supraincalzita ( fierul de calcat , suprafetele de contact al preselor)

Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor:

- hidranti;

- stingdtoare .
Echipament de protectie:

- halat;
Fiecare persoana trebuie sa-si aleaga echipamentul in concordanta cu dimensiunile corporale , astfel
incat halatul sa nu fie prea larg si sa riste sa fie agatat de organele in miscare sau sa fie prea stramt si
sa incomodeze in timpul lucrului.

- batic pentru prinderea parului;
Parul trebuie sa fie strans si acoperit cu batic , pentru a se evita prinderea lui in organele masinii aflate
in migcare ( in volantul masinii ) .

- Incaltdminte adecvata.
In timpul lucrului la masina de cusut, trebuie folosita o incaltaminte corespuzatoare pentru a se evita
orice sursa de accident ( pantofi cu tocul jos ).

Sisteme de avertizare:

- laloc vizibil se afigseaza instructiunile de folosire ale masinilor si normele specifice de
securitate a muncii la masinile de croit, masinile de cusut, la fierul de calcat cu abur, la presele de
calcat;

- placute avertizoare.

Pag. 11 din 24



Confectioner asamblor articole din textile — 10 unitati

Ghid pentru evaluare

La evaluare se urmareste :

aplicarea corectd a normelor de tehnica securitatii muncii si prevenire §i stingere a incendiilor;
- modul de cunoastere a NPM si a normelor PSI;

- capacitatea de a actiona rapid, in ordine si eficace in caz de accident;

- modul de utilizare a utilajelor cu respectarea NPM si PSI ;

- modul de acordare a primului ajutor in caz de accident;

- capacitatea de decizie si de reactie in situatii neprevazute.

Cunostintele necesare sunt:
- normele generale de protectia muncii si N.S.S.M. specifice fiecarui loc de munca;
- norme de prevenire si stingere a incendiilor;
- echipamentul de protectie specific;
- echipament de stingere a incendiilor;
- planul de evacuare al atelierului, fabricii;
- proceduri de urgentd, de prim ajutor si de evacuare.
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UNITATEA 5

Efectuarea operatiei de croire

Descriere

Unitatea se referd la competenta necesara confectionerului asamblor articole din textile in vederea
realizarii eficiente a incadrarii sabloanelor pe material si la croirea materialelor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Pregateste materialele pentru croit

1.1. Sabloanele utilizate sunt verificate in
conformitate cu documentatia tehnica.

1.2. Sablonul este incadrat cu atentie, tindnd cont de
caracteristicile materialului i a firului drept, astfel
incat pierderile de material sa fie reduse la minim.
1.3. Spanul se formeaza cu atentie, respectand baza.

2. Pregateste utilajul de croit

2.1. Reglarea aparatorii cutitului se face cu
responsabilitate, in functie de grosimea spanului.
2.2. Spanul este sectionat respectand incadrarea
tiparelor pe material.

2.3. Detaliile componente ale produsului sunt
decupate pe masina fixa, respectand Incadrarea pe
material si instructiunile de folosire a utilajului.
2.4 Executarea semnelor de intdlnire, crestaturile si
semnele de pense si buzunare se face respectand
documentatia tehnica.

3. Termocoleaza detaliile produsului

3.1 Masina de termocolat este verificatd conform
normelor de Intretinere.

3.2 Temperatura se regleaza cu atentie, tinand cont de
finetea materialului.

3.3 Asezarea insertiei pe detaliile ce trebuie
termocolate se face cu responsabilitate, respectand
documentatia tehnica.

3.4 Introduce detaliile ce trebuie termocolate in
magina pentru a fi lipite, respectand instructiunile de
folosire a masinii.

4. Formeaza pachetele
sectorul de fabricatie

pentru

4.1 Forma si dimensiunea detaliilor componente sunt
verificate cu responsabilitate.

4.2 Pachetele sunt legate cu atentie, avand grija ca
toate detaliile produsului sa fie incluse.

4.3 Aprovizionarea sectorului de fabricatie se face
utilizand mijloacele specifice fabricii.
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Gama de variabile

Unitatea are aplicabilitate la locurile de munca din domenii care implica utilizarea masinilor de croit
si de termocolat .
La croire se tine cont de urmatoarele caracteristici ale materialului:

- clasticitate;

- reflexia luminii pe suprafata materialului (se plaseaza tiparele in acelasi sens);

- desenul materialului ( carouri, dungi sau desene mari ).

Insertia reprezintd un strat intermediar care se aplica pe material cu rolul de a-1 fixa si de a-l intari.
Operatia de lipire se numeste termocolare sau cusatura termochimica.

Cusaturile termochimice sunt o imbinare a materialelor textile sub influenta parametrilor
termochimici. Imbinarea termochimici constd in difuzarea pe suprafata materialului textil a unui
adeziv, care apoi prin incélzire i inmuiere se lipeste, formand un tot unitar. Grosimea peliculei de
imbinare este in functie de necesitatile procesului tehnologic de confectionare .

Mijloace specifice de aprovizionare:

- pachetele insotite de fisa tehnicd sunt trimise la magazie sau la sectorul de fabricatie, in functie

de specificul fabricii.
- fisa tehnicd contine urmatoarele informatii :
e tipul articolelor;

marimea articolelor;
numarul articolului;
numarul si tipul pieselor componente;
continutul fibros al materialului;
culoarea si numarul lotului;
numarul si tipul etichetelor;
orice alta informatie particulard pentru un beneficiar special.

Utilajele folosite la croire sunt:
— magina fixa de croit;
— masina mobila de croit verticala;
— masa pentru spanuit si sablonat.
Pregatirea materialelor pentru croit presupune:
— verificarea sabloanelor;
— 1Incadrarea sabloanelor;
— formarea spanului.
Spanul este sectionat pe masina mobila de croit, pentru a putea fi transportat la masina fixa de croit,
unde se face decuparea detaliilor produsului.
Decuparea se face 1n functie de documentatia tehnica, decupand intéi detaliile mari si apoi detaliile
mici.
Documentatia tehnica cuprinde:
— dimensiunile produsului;
— detaliile de executie;
— parametrii cusaturii;
— dimensiunile diferitelor deschizaturi.
Termocolarea se face in conformitate cu documentatia tehnica, utilizind masina de termocolat.
Pachetul cuprinde: toate detaliile componente ale unui produs.
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Ghid pentru evaluare
Sunt necesare cunostinte de:
- proceduri specifice de croire
- proceduri specifice de termocolare
- utilaje: masini de croit, magina de termocolat
- utilizarea sabloanelor
- norme specifice de protectie a muncii

La evaluare se va urmari:
- capacitatea de a incadra corect si eficient sablonul pe material
- modul de utilizare a masinii de croit
- modul de utilizare a masinii de termocolat
- capacitatea de realizare a pachetelor
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UNITATEA 6
Efectuarea operatiei de confectionare
Descriere

Unitatea se referad la competenta necesara confectionerului asamblor articole din textile pentru a realiza
eficient operatia de confectionare.

Elemente de competenta Criterii de realizare
1. Pregateste operatia de 1.1. Integritatea si functionalitatea echipamentelor
confectionare necesare efectudrii operatiei de confectionare sunt

verificate atent §i cu responsabilitate.

1.2. Alimentarea masinii cu ata, la suveica (spon) si
la ac se face 1n ton sau in contrast cu culoarea
produsului, conform documentatiei tehnice.

1.3. Aprovizionarea cu materiale a locului de
munca se face In conformitate cu instructiunile de
lucru.

2. Stabileste parametrii cusaturii 2.1. Cusatura se verificd pe o bucata de material,
respectand parametrii specificati in documentatia
tehnica.

2.2. Parametrii cusaturii sunt reglati cu acuratete, in
conformitate cu prototipul sau documentatia
primita.

3. Executa cusatura 3.1 Extrage din pachet detaliile care se folosesc la
faza respectiva, conform documentatiei.

3.2 Detaliile sunt verificate cu atentie, prin
masurare §i suprapunere.

3.3 Cotele impuse de prototip sau de documentatia
tehnica sunt marcate cu minutiozitate.

3.4. Cusatura se executd in conformitate cu
marcajele facute.

Gama de variabile

Unitatea are aplicabilitate la locurile de munca din domenii care implica utilizarea utilajelor de
confectionat.
Utilajele folosite la confectionare sunt:
O masini de cusut simple;
magini de cusut si surfilat;
masini cu doud ace;
magini de cusut ascuns;
masini de montat maneci;

O 00O
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O masini de cusut butoniere, etc.
Aprovizionarea locului de muncd consta in preluarea pachetului cu semifabricate pentru confectionat
impreund cu auxiliarele necesare (atd,fermoare, nasturi, copci, capse etc.)
Verificari ale utilajelor :
— tensionarea firului superior cu firul inferior de la suveica;
— montarea dispozitivele necesare operatiei pe care o executa.
Documentatia tehnica cuprinde:
dimensiunile produsului;
detaliile de executie;
parametrii cusaturii;
dimensiunile diferitelor deschizaturi.
Parametri cusaturii reprezintd numarul de pasi de tighel pe 1 cm.
Pachetul cuprinde: detaliile componente ale unui produs.
Instrumente de masura si control:
— centimetru;
— sablon.

Ghid pentru evaluare
Sunt necesare cunostinte de:
- instructiuni de lucru;
- proceduri specifice de confectionare;
- tipuri de utilaje; intretinere si functionare;
- documentatia tehnicad de control a cusaturilor;
- folosirea dispozitivelor specifice ( dispozitiv tivitor, einfas, piciorus fermoar etc.).

La evaluare se va urmari:

- capacitatea de a selecta, structura si utiliza informatiile din documentatia tehnica;

- indemanarea, precizia si rigurozitatea cu care efectueaza operatia de confectionare;
- modul de reglare a masinii de cusut;

- ritmicitatea cu care aprovizioneaza locul de munca;

- capacitatea de selectare a detaliilor;

- atentia cu care verificd detaliile;

- indemanarea/ corectitudinea cu care executd cusatura.
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Descriere

UNITATEA 7

Controlul calitativ al operatiei de confectionare

Unitatea se referd la competenta necesara confectionerului asamblor articole din textile in vederea
controlarii operatiei anterior executate si a efectudrii remedierilor.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Verifica cusatura

se Indeparteaza cu atentie.

1.1. Continuitatea cusaturii se controleaza vizual,
urmarind uniformitatea acesteia.

1.2. Pozitionarea detaliilor se verifica cu ajutorul
sablonului, respectand documentatia tehnica.

1.3. Surplusul de ata ramasa la terminarea cusaturii

2.Remediaza cusaturile
necorespunzitoare

atentie.
necorespunzatoare.

CTC la produsul finit.

2.1. Identifica cusaturile necorespunzatoare prin
comparare cu datele din documentatia tehnica.
2.2.Cusaturile necorespunzdtoare sunt descusute cu

2.3. Remediaza cu atentie cusaturile gasite

2.4. Remediaza eventualele defecte sesizate de

3. Verifica remedierile

minutiozitate.

3.1. Cusaturile refacute sunt controlate cu

3.2. Compara calitatea produsului remediat cu
parametrii din documentatia tehnica.

3.3 Surplusul de ata rdmasa la terminarea
remedierii se Tndeparteaza cu atentie.

Gama de variabile

Unitatea are aplicabilitate la locurile de munca din domenii care implica utilizarea utilajelor de

confectionat.

Utilajele folosite la confectionare sunt:

(0]
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masini de cusut simple;
magini de cusut si surfilat;
masini cu douad ace;

magini de cusut ascuns;
masini de montat maneci;
magini de cusut butoniere etc.

Documentatia tehnicd cuprinde:

dimensiunile produsului;
detaliile de executie;
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— parametrii cusaturii;
— dimensiunile diferitelor deschizaturi.
Instrumente de masura si control:
- centimetru;
- sablon.
Cusdtura necorespunzatoare presupune:
- nerespectarea liniei impuse;
supra-tensionarea atei;
slaba tensionare a atei;
incretirea materialului.

Controlul calitatii produselor se desfasoarda pe baza normelor tehnice in vigoare, care prevad
conditiile de calitate pe care trebuie sa le indeplineasca fiecare produs, dimensiunile produsului in faza
finala, precum si abaterile admisibile fatd de aceasta dimensiune.

La controlul calitatii produselor, se verifica pe langa dimensiunile prevazute in norma interna, atat
aspectul final, cat si calitatea executiei In procesul de confectionare si finisare.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de:
- proceduri specifice de confectionare;
- tipuri de utilaje; Intretinere si functionare;
- documentatia tehnica de control a cusaturilor;
- folosirea dispozitivelor specifice.

La evaluare se va urmari:

- capacitatea de a sesiza eventualele defecte de confectionare;

- indemanarea, precizia si rigurozitatea cu care efectueaza operatia de confectionare;
- modul de reglare a masinii de cusut;

- perseverenta cu care controleaza cusaturile;

- atentia cu care remediaza eventualele defecte.
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UNITATEA 8

Mentinerea si intretinerea utilajului

Descriere

Unitatea se referd la competenta necesara confectionerului asamblor articole din textile pentru

intretinerea utilajului In buna stare de functionare.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Efectuarea operatiei de pregitire a
utilajului.

1.1. Operatia de pregatire se executd conform
instructiunilor din cartea tehnicad a masinii, in
functie de caracteristicile fiecarui tip de utilaj.

1.2. Operatia de pregatire a utilajului este facuta de
fiecare data inainte de punerea lui in functiune.

2. Identificarea defectiunilor utilajului

2.1.Eventualele defectiuni ale utilajului sunt
identificate cu discernamant.

2.2. Alegerea modului de remediere se face in
functie de tipul si gravitatea defectiunii.

2.3. Defectiunile simple (ce pot fi remediate de
catre confectioner) sunt remediate in conformitate
cu instructiunile specifice fiecarui utilaj.

3. Efectuarea activititii de Intretinere
curenti

3.1. Activitatea de intretinere se efectueaza
permanent.

3.2. Intretinere a utilajelor se executd conform
caracteristicilor tehnice ale acestora .

Gama de variabile

Unitatea are aplicabilitate la locurile de munca din domenii care implica utilizarea utilajelor de

confectionat.

Tipuri de utilaje:

masini de cusut simple;
magini de cusut si surfilat;
masini cu douad ace;
magini de cusut ascuns;
masini de montat maneci;
magini de cusut butoniere

O 0000 O0

Defectiuni mari sunt:
- deplasarea garniturilor;
- ruperea curelelor de transmisie;

arderea motorului electric;
schimbarea sensului motorului etc.

etc.

defectiuni ale contactelor de la butoanele pornit-oprit;

Pentru remedierea acestora , confectionerul solicita personalul specializat ( mecanic sau electrician).
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Defectiunile ce pot fi remediate de catre confectioner:
- reglarea pasului cusaturii,
- reglarea tensiunii cusaturii;
- reglarea deplasarii unor dispozitive;
- inlocuirea acului.
Intretinerea utilajelor consti in:
- indepartarea scamelor prin periere sau suflare cu aer;
- 1dentificarea vizuald a excesului de ulei.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de:
- caracteristici tehnice ale utilajelor;
- proceduri de identificare a defectiunilor;
- proceduri de Intretinere curenta;
- instructiuni de utilizare a utilajelor.

La evaluare se va urmari:

- discernamant si capacitate de analiza la identificarea eventualele defectiuni ale utilajelor;

- iIndemanarea, precizia si rigurozitatea cu care efectueaza anumite reglaje;

- perseverenta cu care efectueaza activitatea de intretinere.
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Descriere

UNITATEA 9

Finisarea si pregatirea produsului pentru depozitare

Unitatea se referd la competenta necesara confectionerului asamblor articole din textile in vederea
pregatirii produsului pentru depozitare.

Elemente de competenta Criterii de realizare

1.Finiseaza produsul 1.1.Surplusul de ata este indepartat cu atentie.

1.2.Célcarea finala a produsului se face cu atentie.
1.3.Defectele aparute la cilcare se indeparteaza cu
promptitudine.

1.4.Produsul se wverificd cu atentie pentru a
indeparta eventualele defectiuni.

2. Pregateste produsul pentru ambalare 2.1 Aspectul final al produsului se verifica cu mare

atentie Tn vederea sesizarii unor defecte.
2.2 Corectitudinea executarii operatiilor de finisare
este verificata cu responsabilitate.

Gama de variabile

Unitatea are aplicabilitate la locurile de munca din domenii care implica utilizarea preselor si a
masinilor de cilcat cu abur.

Tipuri de utilaje:

O prese
O generator de abur
O masini de calcat

Defectiunile care se indeparteaza in etapa de finisare sunt :
- pete aparute in procesul de confectionare:

- pete de praf
- pete de creion
- pete de creta.

Aceste pete se curatd cu apa si sdpun.

- petele de ulei se curdta cu solventi chimici.

- luciul aparut prin calcare se elimina prin aburirea scurta a locului lucios pe produs.

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de:
- caracteristici tehnice ale utilajelor de célcat
- tipuri de solventi folositi in procesul de indepartare a petelor
- modalitatea de Indepartare a petelor

La evaluare se va urmari:
- capacitatea de a sesiza eventualele defectiuni in procesul de finisare
- indeméanarea de a remedia defectiunile aparute in procesul de célcare
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UNITATEA 10

Ambalarea produselor

Descriere

Unitatea se refera la competenta necesard confectionerului asamblor articole din textile la ambalarea

produsului.

Elemente de competenta

Criterii de realizare

1. Ambaleaza produsele

1.1.Sortarea produsele se face cu discernamant, in
functie de marimi.

1.2 Etichetarea produselor se face cu atentie,
conform documentatiei tehnice.

1.3 Ambalarea produselor se face in conformitate
cu documentatia tehnica.

1.4. Verificarea continutului comenzii ambalate se
face in functie de marimi si culori .

1.5.Formeaza pachetul si 1l leagd, conform
documentatiei tehnice.

2. Completeaza bonul insotitor

2.1. Completarea bonului care insoteste pachetul se
face conform documentatiei tehnice.

2.2. Preda pachetul, insotit de bonul de lucru,
pentru depozitare si livrare.

Gama de variabile

Unitatea are aplicabilitate la locurile de munca care implica produselor.
Documentatia tehnica cuprinde date referitoare la:

- modul de etichetare

- modalitatea de pliere sau asezare pe umeras

- numarul de produse dintr-un pachet

- datele cuprinse pe bonul care insoteste produsele:

- marimea produsului
- culoarea
- tara de destinatie

Ambalarea produsului consta in:

- pliere sau agezare pe umeras in functie de tipul produsului

- introducerea produsului in punga

- introducerea pachetului format in punga colectoare

Ghid pentru evaluare

Sunt necesare cunostinte de:
- modalitéti de etichetare
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- modalitati de pliere si ambalare
La evaluare se va urmari:

- Indemaénarea de a plia produsul

- indemanarea de a eticheta produsul

- Indemanarea de a sorta produsele pe marimi

- atentia cu care completeaza bonul

- rigurozitatea cu care verifica comenzile ambalate
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