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Descrierea ocupatiei

Tinichigiul structurist de aviatie executd lucrari de prelucrare a tablelor, benzilor, profilelor usoare si altor
elemente specifice de structurd (nervuri, lise, cadre de rezistenta, invelisuri), care intrd in componenta
fiecarei aeronave (avion, elicopter, planor, motoplanor, etc.), care se fabrica sau se repara.

Lucrérile de tinichigerie in cadrul activitatii tinichigiu structurist de aviatie constau din: trasari dupa
model, sablon sau desen (desfasuratd), debitari, decupari de contururi, deformari simple sau complexe,
gauriri, filetari, alezari, finisari (redresari, debavurari, ajustari), asamblari de piese simple (semifabricate),
in subansamble si de subansamble in ansamble specifice aeronavei.

Procedeul cel mai adesea utilizat in operatiile de asamblare este nituirea, asamblarea in acest caz fiind
nedemontabild, dar se realizeaza si asamblari prin filet (surub si piulitd), asamblarea in acest caz fiind
demontabila (exemplu: cazul jonctiondrii aripa-fuselaj).

Prin operatii de asamblare succesive se obtine la final corpul (structura) aeronavei pe care ulterior se
monteaza grupul motopropulsor, instalatiile si echipamentele, care vor asigura zborul in conditii de
siguranta.

Materialele primare utilizate in lucrarile de tinichigerie din domeniul aviatiei sunt: table subtiri, benzi,
profile din aliaje de aluminiu, aliaje de cupru, otel, titan.

Prelucrarile materialelor se fac cu ajutorul uneltelor si sculelor (ace de trasat, sabloane, foarfece, placi de
indreptat, nicovale, sine pentru rotunjit, ciocane metalice de diferite forme, ciocane de lemn si de plastic,
burghie, alezoare, clesti de nituire, agrafe de nituire), dispozitivelor (calapoade, stante, ambutisoare,
gabarite), utilajelor de deformare (masini de nervurat si de ambutisat cu actiune mecanica, prese, masini
de gaurit, masini de indoit, masini de indreptat), utilajelor de asamblare (masini de nituit).

Pentru verificarea calitatii prelucrarilor de precizie mica si medie se utilizeaza sublerul, iar pentru
prelucrarile de precizie ridicata se utilizeaza micrometru sau verificatoare specifice.

Cunostintele de baza, necesare pentru practicarea ocupatiei se refera la:

- desen tehnic;

- metale si proprietdtile lor;

- tehnologia materialelor, cu precadere prelucrarea tablelor;

- metode de remediere a defectelor de prelucrare a materialelor si pieselor (semifabricatelor);

- utilizarea si intretinerea SDV-urilor, utilajelor, instalatiilor si echipamentelor din dotare, specifice
lucrarilor de tinichigerie aviatica;

- metode de asamblare a pieselor(semifabricatelor), imbinari demontabile si nedemontabile;

- defecte ce pot aparea in timpul operatiilor de asamblare a pieselor (semifabricatelor), cauzele care le
genereaza si modul de eliminare a acestora;

- criteriile de calitate pentru lucrarile specifice de tinichigerie.



Unitatile de competente cheie

1 Comunicare in limba oficiala

2 Comunicare in limbi straine

3 Competenta de baza in matematica, stiinta si tehnologie
4 Competente informatice

5 Competenta de a invita

6 Competente sociale si civice

Cod de referinta:

Unitatile de competente generale

1 Asigurarea conditiilor sigure de lucru

2 Asigurarea protectiei mediului la locul de munca
3 Aplicarea procedurilor de calitate

4 Organizarea locului de munca

5 intretinerea echipamentelor de lucru

Cod de referinta:

Unitatile de competente specifice

1 Debitarea semifabricatelor necesare aeronavei
2 Deformarea semifabricatelor necesare aeronavei
3 Gaurirea semifabricatelor necesare aeronavei
4 Finisarea semifabricatelor necesare aeronavei
5 Asamblarea semifabricatelor necesare aeronavei

6 Depozitarea semifabricatelor/pieselor necesare aeronavei

Cod de referinta:




Asigurarea conditiilor sigure de lucru

(unitate generala)

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare aplicarii corecte a prevederilor legale referitoare la sdnatatea, securitatea in
munca si situatiile de urgenta, n scopul evitarii producerii accidentelor, acordarii de prim ajutor si interventiei in cazul situatiilor de

urgenta.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al deprinderilor
practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Aplica prevederile legale,
referitoare la sanitatea si
securitatea in munca si situatiile de
urgenta

1.1 Insusirea normelor referitoare la sinitatea si securitatea in
munca este realizatd prin participarea la instruiri periodice pe
teme specifice locului de munca.

1.2 Echipamentul de lucru si protectie specific activitatilor de la
locul de munci este asigurat conform prevederilor legale.

1.3 Mijloacele de protectie si de interventie sunt verificate in ceea
ce priveste starea lor tehnicd si modul de pastrare conform cu
recomandarile producatorului si adecvat procedurilor de lucru
specifice.

1.4 Situatiile de pericol sunt identificate si analizate in scopul
elimindrii imediate.

1.5 Situatiile de pericol, care nu pot fi eliminate imediat, sunt
raportate persoanelor abilitate in luarea deciziilor in timp util.

2. Reduce factorii de risc

2.1 Identificarea factorilor de risc este realizatd in functie de
particularitatile locului de munca.

2.2 Raportarea factorilor de risc este facuta pe cale orald sau scrisa
conform procedurilor interne.

2.3 Inlaturarea factorilor de risc este ficuti conform
reglementarilor in vigoare.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si
intelege:

- NSSM si pentru situatii
de urgenta specifice
locului de munca;

-prevederi specifice din
legislatie privind situatiile
de urgentd;

-proceduri de lucru
specifice locului de
munca;

-specificul locului de
munca.

Situatiile de pericol
sunt identificate si
analizate cu atentie.
Situatiile de pericol,
care nu pot fi eliminate
imediat, sunt raportate
cu promptitudine
persoanelor abilitate.-
Inlaturarea factorilor de
risc este facutd cu
responsabilitate.

In caz de accident, este
contactat, imediat,
personalul specializat si
serviciile de urgenta
Masurile de prim ajutor
sunt aplicate corect, cu
promptitudine $i respon
sabilitate, cu antrenarea
intregii echipe.
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3.1 Accidentul este semnalat cu promptitudine personalului
specializat al serviciilor de urgenta.

3. Respecta procedurile de urgenta | 3.2 Masurile de evacuare in situatii de urgentd sunt aplicate
si de evacuare respectand procedurile specifice.

3.3 Masurile de prim ajutor sunt aplicate in functie de tipul
accidentului.

Gama de variabile:

uuuuuu

plan de prevenire a accidentelor, plan de protectie a lucratorilor, proceduri interne specifice locului de munca, tematica instruiri, etc.

Riscuri: pericol de lovire pe cai de circulatie,accidentari datorate caderii obiectelor (repere/subansamble) de la inaltime in timpul manevrarii acestora, intruziunea
unor particule/ pulberi nocive in ochi, risc de alunecare, pericol de tdiere cu scule si unelte continand parti metalice ascutite, arsuri, etc.

Factori de risc: referitori la sarcina de munca, executant, mediul de munca, proces tehnologic.
Particularitatile locului de munca: in interiorul unor cladiri, la temperaturi ridicate, manevrari de piese cu risc, conditii de luminozitate, etc.

Situatii de urgenta: accidente, cutremure, incendii, explozii, inundatii, etc.

Aspecte relevante: fronturi de lucru existente si tipurile activitatilor desfasurate, modalitatea de organizare a activitatilor, punctele de descarcare a semifabricatelor,
existenta si dispunerea cailor de acces, numarul de participanti in procesul de munca si distribuirea pe posturi de lucru, conditiile de temperatura si iluminare, etc.
Mijloace de semnalizare:

- utilizate permanent: panouri ( indicatoare, placi ), culori de securitate, etichete (pictograme, simbol de culoare pe fond );

- utilizate ocazional: semnale luminoase, acustice, comunicare verbala ( pentru atentionare asupra unor evenimente periculoase, pentru chemarea persoanelor la o
actiune specifica sau pentru evacuare de urgentd), etc.
Echipamentul individual de protectie: casti de protectie, manusi diverse, bocanci, veste, pufoaice, etc.

Persoane abilitate: inginer, maistru, sef de echipa, responsabili NSSM si situatii de urgenta, medici, pompieri, etc.

Servicii abilitate: servicii de ambulanta, pompieri, protectie civila, etc.

Modalitati de interventie: indepartarea accidentatilor din zona periculoasa, degajarea locului pentru eliberarea accidentatilor, anuntarea operativa a persoanelor
abilitate, etc.

Tipuri de accidente: traumatisme mecanice produse prin cadere, lovire, compresiune, taiere, alunecare, patrunderea corpurilor straine in ochi, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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Asigurarea protectiei mediului la locul de munca

(unitate generala)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare aplicarii corecte a normelor de protectie a mediului, in scopul diminuarii
riscurilor de mediu si consumului de resurse naturale.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Aplica normele de protectie a

mediului

1.1 Problemele de mediu, asociate activitatilor desfasurate,
sunt identificate adecvat situatiilor de la locul de munca, in
vederea aplicarii normelor de protectie

1.2 Normele de protectie a mediului sunt insusite, prin
instructaje periodice pe tot parcursul executarii lucrarilor.
1.3 Normele de protectie a mediului sunt aplicate, eereet;
evitandu-se impactul nociv asupra mediului Inconjurator
zonei de lucru.

2. Actioneaza pentru diminuarea

riscurilor de mediu

2.1 Aplicarea de proceduri de recuperare a materialelor
refolosibile se face adecvat specificului activitatilor derulate.
2.2 Reziduurile rezultate din activitatile de la locul de munca
sunt manipulate si depozitate conform procedurilor interne
fara afectarea mediului inconjurator.

2.3 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii a
mediului Inconjurator se face in conformitate cu procedurile
de urgenta si legislatia in vigoare.

2.4 Interventia pentru aplicarea de masuri reparatorii se
desfdsoara evitdnd agravarea situatiei deja create.

Persoana supusa evaluarii

demonstreaza ca stie si Intelege:

-norme specifice de protectie a
mediului;

-prevederile legislatiei privind
protectia mediului specifice
locului de munca

-proceduri interne de protectia
mediului specifice;

-particularitatile locului de
munca.

Problemele de mediu
sunt identificate atent.
Normele de protectie a
mediului sunt insusite
cu responsabilitate.
Eventualele riscuri,
care pot afecta factorii
de mediu de la locul de
munca §i vecinatati,
sunt anuntate cu
promptitudine
persoanalului abilitat i
serviciilor de urgenta.
Interventia pentru
aplicarea de masuri
reparatorii se desfasoa
rd cu promptitudine.
Identificarea situatiilor
in care se pot produce
pierderi necontrolate de
resurse naturale se face
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cu responsabilitate.
3. Actioneaza pentru diminuarea 3.1 Utilizarea resurselor naturale se face judicios.
consumului de resurse naturale 3.2 Diminuarea pierderilor de resurse naturale se face
permanent conform procedurilor specifice.

Gama de variabile:

Documentatie de referinta: legea protectiei mediului, norme de protectie a mediului, regulament de ordine interioard (ROI), fisa postului, proceduri interne
specifice locului de munca, tematica instruiri, etc.

Factori de mediu: apa, aer, sol, habitate naturale.

Riscuri: poluarea apei, aerului, solului, degradarea biodiversitatii, etc.

Factori de risc ce actioneaza asupra mediului:

- chimici: substante toxice, corozive, inflamabile;

- mecanici: vibratii excesive ale echipamentelor, deplasari ale mijloacelor de productie sub efectul gravitatiei (alunecare, rostogolire, rasturnare, etc. );
- termici;

- electrici;

- biologici;

- radiatii;

- gaze ( inflamabile, explozive );

- alti factori de risc ai mediului: lucrari care implicd manevrarea de pulberi in suspensie, lucrari care implicd expunerea la aerosoli caustici sau toxici.
Instructaje periodice: zilnice, saptamanale, lunare sau la intervale stabilite prin instructiuni proprii, in functie de specificul conditiilor de lucru.
Persoane abilitate: inginer, maistru, sef de echipa, responsabili de mediu, pompieri, etc.

Servicii abilitate: servicii de ambulanta, pompieri, protectie civila, etc.

Resurse naturale: apa, gaze, sol, resurse energetice, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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Aplicarea procedurilor de calitate
(unitate generala)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare asigurarii cerintelor de calitate a lucrarilor specifice,
prin aplicarea corecta a procedurilor tehnice de asigurare a calitdtii in vederea eliminarii/remedierii defectelor.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica cerintele de calitate
specifice

1.1 Cerintele de calitate sunt identificate corect din
documentatia tehnica prin studierea prevederilor referitoare
la calitatea lucrarilor.

1.2 Cerintele de calitate sunt identificate pe baza indicatiilor
din fisele tehnologice, desenul de executie si procedurile /
planurile de control.

1.3 Cerintele de calitate sunt identificate conform normelor
privind abaterile si tolerantele admisibile la operatiile
tehnologice de executie.

2. Asigura calitatea lucrarilor
efectuate

2.1 Procedurile tehnice de asigurare a calitdtii sunt aplicate
in functie de tipul lucrarii de executat.

2.2 Procedurile tehnice de asigurare a calitdtii sunt aplicate
permanent pe intreaga derulare a lucrarilor in vederea
asigurdrii cerintelor de calitate specifice.

2.3 Procedurile tehnice de asigurare a calitdtii lucrarilor sunt
aplicate respectand precizarile din documentatia tehnica
specifica.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si intelege:

-criterii i reglementari
nationale, standarde tehnice;

-metode standard de asigurare a
calitatii;

-proceduri de lucru, proceduri
de control, prevederile specifice
ale tehnologiei de lucru;

-proceduri tehnice de asigurare
a calitatii;

-elemente de desen tehnic;

-prevederile specifice ale
tehnologiei de executie;

Cerintele de calitate
sunt identificate cu
atentie §i
responsabilitate.
Procedurile tehnice de
asigurare a calitatii sunt
aplicate cu
responsabilitate.
Verificarea calitatii
lucrarilor executate se
realizeaza cu
responsabilitate.
Verificarea calitatii
lucrarilor se realizeaza
cu exigenta si atentie.
Eventualele defecte
constatate sunt
remediate cu
promptitudine si
responsabililitate.
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- proceduri de control.
3.1 Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza la
toate operatiile.

3.2 Caracteristicile tehnice ale lucrarilor realizate sunt
verificate prin compararea calitatii executiei cu cerintele de
calitate impuse de tehnologia de executie si normele de

3. Verifica calitatea lucrarilor calitate specifice.

executate 3.3 Verificarea se realizeaza prin aplicarea metodelor
adecvate tipului de lucrare executata si caracteristicilor
tehnice urmarite.

3.4 Verificarea calitatii lucrarilor executate se realizeaza
utilizand corect dispozitivele si verificatoarele specifice
necesare.

4.1 Eventualele defecte constatate sunt remediate permanent
pe parcursul derularii lucrarilor.

4.2 Defectele identifcate sunt eliminate prin depistarea si

4. Remediaza defectele constatate inlaturarea cauzelor care le genereaza.

4.3 Lucrarile executate indeplinesc conditiile de calitate
impuse de tehnologia de executie si normele de calitate
specifice.

Gama de variabile:

Cerinte de calitate: caiete de sarcini, norme interne, criterii §i reglementari interne, criterii $i reglementari nationale, standarde tehnice, alte specificatii.

Tipul lucrarii de executat: identificarea cerintelor de calitate, aplicarea procedurilor tehnice de asigurare a calitatii, verificarea calitdtii lucrarilor executate,
remedierea deficientelor constatate.

Documentatia tehnica specifica: proceduri de lucru, proceduri de control, tehnologie de lucru, desene de executie, specificatii tehnice, etc.

Calitatea executiei se refera la: dimensiuni, forma, aspect, calitate material, compozitie chimica, caracteristici tehnice, etc.

Metode de verificare a calitatii executiei: vizual, dimensional, probe, incercari mecanice, defectoscopie nedistructiva, analiza chimica ,etc.

Defecte posibile: abateri dimensionale si de forma, aspectul suprafetei, caracteristici fizico — chimice si mecanice necorespunzatoare etc.

Caracteristici tehnice urmarite: corectitudinea executiei din punct de vedere al dimensiunilor, formei, aspectului si calitatatii materialului.

Dispozitive / verificatoare pentru controlul si verificarea calitatii lucrarilor efectuate: subler, ruleta, micrometru, sabloane, verificatoare speciale, aparate pentru
madsurarea duritatii, grosimii, temperaturii, etc.
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Cauze care genereaza defecte: materiale necorespunzatoare, nerespectarea tehnologiei de lucru, documentatie incompletd, scule necorespunzatoare, diverse erori
umane, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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Organizarea locului de munca

(unitate generala)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare asigurarii conditiilor optime de desfasurare a activitatilor la locul de munca, in
functie de specificul lucrarilor de realizat.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Identifica particularitatile locului
de munca

1.1 Particularitatile locului de munca sunt identificate
avandu-se 1n vedere toate aspectele relevante pentru
desfasurarea activitatilor.

1.2 Spatiul de derulare a activitatilor este identificat corect
functie de tipul lucrarii de executat si de metoda de lucru
utilizata.

1.3 Marimea i numarul posturilor de lucru sunt stabilite Tn
corelatie cu metoda de lucru adoptata.

2. Identifica mijloacele de munca
necesare

2.1. SDV - urile sunt identificate corect, pe baza fiselor
tehnologice ale lucrarilor planificate.

2.2. Materialele si semifabricatele necesare sunt identificate
in functie de tipul lucrarii de executat, fisa tehnologica si
desenul de executie.

2.3. Echipamentele de lucru sunt identificate avandu-se in
vedere toate activitatile planificate pentru ziua de lucru.

Persoana supusa evaluarii

demonstreaza ca stie si Intelege:

-prevederile fisei tehnologice
pentru lucrarile de efectuat;

-metode de lucru;

-utilaje si SDV -uri;
-materiale si semifabricate
utilizate in lucrarile de
tinichigerie;

-elemente de desen tehnic;

-proceduri de verificare a starii
utilajelor i echipamentelor;

Particularitatile locului
de munca sunt
identificate cu atentie.

Aprovizionarea locului
de munca cu SDV -
urile necesare este
facuta cu
responsabilitate.

Starea utilajelor si
echipamentelor de
lucru este verificatd cu
atentie.

Deseurile rezultate din
activitdtile zilnice sunt
recuperate cu
rigurozitate.

Pagina 12 din 34




-metode de efectuare a

3.1 Locul de munca este aprovizionat cu materialele si curateniei. Curétenia este asigurata
semifabricatele necesare ritmic in functie de necesitati. cu seriozitate si atentie.
3. Aprovizioneaza locul de munca cu | 3.2 Aprovizionarea locului de munca cu SDV - urile
Mijloacele de munca necesare necesare este realizata in conformitate cu prevederile fisei
tehnologice.

3.3 Starea tehnica a utilajelor si echipamentelor de lucru este
verificatd in momentul preluarii acestora.

4.1 Degajarea locului de munca in vederea curateniei se
realizeaza asigurandu-se recuperarea materialelor

refolosibile.

4.2 Deseurile rezultate din activitatile zilnice sunt depozitate
4. Asigura curitenia la finalul ordonat in locuri special amenajate.
programului de lucru 4.3 Curitenia este asigurata prin aplicarea metodelor

necesare in corelatie cu starea frontului de lucru.

4.4 Curatenia este efectuata asigurandu-se cadrul necesar
pentru desfasurarea activitatilor in conditii de igiena si
siguranta.

4.5 Curatenia este realizatd utilizdndu-se sculele si uneltele
adecvate scopului propus.

Gama de variabile:

Particularitatile locului de munca: amplasare, configuratie, dimensiuni, numarul posturilor de lucru, etc.

Aspecte relevante: spatiu de lucru, spatiu pentru depozitarea materiilor prime si semifabricatelor, cai de acces, puncte de aprovizionare cu materiale i
semifabricate, locuri de depozitare a deseurilor, surse de curent, surse de aer comprimat, surse de gaz metan, etc.

Mijloace de munca: materiale si semifabricate specifice tipului de lucrare, scule, unelte, dispozitive, utilaje, etc.

Echipamente de lucru: scule, unelte, dispozitive si utilaje.

Tipul lucrarilor de executat: identificd particularitatile locului de munca, identificd mijloacele de munca necesare, aprovizioneaza locul de munca cu mijloacele de
munca necesare, asigurd curatenia la finalul programului de lucru.

Activitati: identifica particularitatile locului de munca, suprafata locului de munca, marimea si numarul posturilor de lucru, identificd SDV - urile, materialele si
semifabricatele necesare, utilajele si echipamentele de lucru, aprovizioneaza locul de munca cu materialele si semifabricatele necesare, SDV - urile necesare,
verifica starea utilajelor si echipamentelor de lucru, asigura degajarea locului de munca, depozitarea deseurilor, curdtenia la locul de munca, etc.
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Starea tehnica a echipamentelor de lucru: integritate, grad de uzura, stare de curatenie, stare de functionare, etc.

Metode de curdtenie: degajarea de materiale nefolosite si deseuri, stropire cu apa, maturare, stergere, spalare, ungere, indepartare gunoaie, etc.

Scule si unelte pentru curatenie: lopeti, maturi, perii de sdrma, dispozitive diverse, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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intretinerea echipamentelor de lucru
(unitate generala)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru verificarea starii echipamentului de lucru (utilaje si SDV-uri), pentru
aplicarea procedurilor de intretinere si pentru identificarea eventualelor defectiuni intervenite in functionarea acestora, in vederea
asigurarii functionarii la parametrii normali.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Verifica starea utilajelor si SDV -

urilor de baza

1.1 Starea echipamentului de lucru este verificata zilnic
conform instructiunilor proprii sau procedurilor specifice.
1.2 Echipamentul de lucru este oprit, daca se constata o stare
de functionare necorespunzatoare, conform procedurilor
specifice.

1.3 Deficientele minore sunt remediate conform atributiilor
proprii pentru scurtarea timpului de stationare.

1.4 Echipamentele de lucru defecte sunt indepartate in timp
util in vederea inlocuirii/repararii conform procedurilor
specifice.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si intelege
parametrii de lucru:

-functionarea echipamentelor
de baza utilizate in activitatile
specifice, parametrii,
instructiuni de exploatare;

-modul de lucru cu SDV-urile
de baza folosite in activitatile
specifice;

-proceduri specifice de
intretinere a echipamentelor;

Starea echipamentului
este verificata zilnic cu
atentie.

Echipamentul de lucru
este oprit cu prompti-
tudine daca se constata
deficiente.

Deficientele minore
sunt remediate cu
promptitudine.
Echipamentele defecte
sunt indepartate cu
responsabilitate in vede
rea inlocuirii /repararii.
Procedurile de intretine
re sunt aplicate cu res
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2. Aplica procedurile de intretinere
a utilajelor si SDV -urilor de baza

2.1 Procedurile de intretinere sunt aplicate la momentul
oportun pentru mentinerea duratei normale de lucru a
echipamentelor.

2.2 Procedurile de Intretinere sunt aplicate In conditii de
siguranta, intr-un mod adecvat, in functie de tipul
echipamentului.

2.3 Procedurile de intretinere sunt aplicate in conformitate
cu specificul echipamentului.

3. Informeaza asupra deteriorarii/
defectirii utilajelor si SDV -urilor
de baza

3.1 Informarea persoanelor responsabile asupra
deteriorarii/defectarii echipamentului de lucru se realizeaza
in timp util pentru asigurarea continuitatii procesului de
munca.

3.2 Informarea asupra defectarii echipamentului de lucru
este facutd cu claritate cétre persoanele abilitate conform
reglementdrilor interne de la locul de munca.

3.3 Informarea privind defectiunile echipamentului este
clara si la obiect.

-instructiuni specifice locului
de munca pentru informarea
persoanelor responsabile asupra
unor defectiuni intervenite n
functionarea echiopamentelor.

ponsabilitate si atentie.
Comunicarea informatii
lor privind defectiunile
echipamentului se face
corect §i prompt catre
persoanele abilitate.

Gama de variabile:

Echipamente de lucru: utilaje, instalatii, aparate, scule, dispozitive, verificatoare, etc.

Starea echipamentului de lucru: numar, integritate, functionare, grad de uzura, diverse defecte constatate sau alte disfunctionalitati, etc.

Documentatia tehnica:

- carti tehnice, instructiuni de exploatare, instructiuni de Intretinere, parametrii de functionare, fise de reglaj, fise tehnologice, etc.;
- proceduri interne de calitate, intretinere, manipulare si depozitare SDV-uri, etc.

Materiale pentru intretinere:

- lavete, perii, maturi, produse de curatare - degresare, vaselina, uleiuri, etc.

Scule pentru intretinere:

- truse de scule, chei fixe si tubulare, prelungitoare, surubelnite, s.a.
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Membrii echipei de intretinere:

- lacatus intretinere, mecanic Intretinere, electrician intretinere, sef echipa, maistru, etc.
Persoane abilitate: inginer, maistru, tehnician, sef de echipa, etc.

Tehnici de evaluare recomandate:

-teoretice (test scris, test oral, proiect);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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Debitarea/decuparea semifabricatelor necesare aeronavei

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare in vederea executarii operatiilor de debitare/decupare a semifabricatelor

necesare aeronavei.

NIVELUL UNITATII
2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Verifica materialele necesare

1.1 Verificarea materialelor necesare se face in functie de
piesele ce urmeaza a fi executate conform documentatiei
tehnologice.

1.2 Materialele sunt verificate dimensional si calitativ,
confruntand datele de pe eticheta de identificare cu cele din
fisa tehnologica a pieselor de executat.

1.3 Materialele care nu corespund sunt indepartate cu
discernamant in baza prevederilor specifice de aplicare a
procedurilor de calitate.

2. Traseaza contorul
semifabricatului

2.1 Cotele necesare trasarii sunt identificate in desen sau
desfasurata, care a fost determinatd in baza documentatiei
tehnice.

2.2 Trasarea se executa conform desfasuratei sau dupa
sablon.

2.3 Echipamentele de lucru pentru trasat sunt utilizate in
sigurantd pentru realizarea unei trasari precise conform
instructiunilor de exploatare.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si Intelege:
-caracteristicile materialelor
metalice;

- proceduri de verificare a
calitatii materialelor;

-defecte de suprafata ale
materialelor;

-elemente de desen tehnic;
-desfasurarea 1n plan a pieselor
tridimensionale;

-modul de utilizare al sculelor,
si dispozitivelor specifice de
trasare si verificare;

-prevederi privind metode de
taiere/decupare;

-unelte utilizate pentru
decuparea materialelor;

- modalitdti de identificare a
uzurii uneltelor utilizate;

Verificarea materialelor
necesare se face cu
atentie si
responsabilitate.
Materialele care nu
corespund calitativ sunt
indepartate cu atentie.
Cotele necesare trasarii
sunt identificate cu
atentie.
Taierea/decuparea
materialelor se executa
efectueaza cu
responsabilitate.
Materialele /
semifabricatele sunt
indreptate cu atentie si
rigurozitate.
Echipamentele de lucru
pentru trasat,
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-tehnici de indreptare; taiat/decupat si

3.1 Taierea/decuparea materialelor se executd cu indeminare | -unelte pentru indreptarea indreptat sunt utilizate
conform procedeului stabilit prin fisa tehnologica si materialelor. corect si cu atentie.
respectand marcajul trasat.

3.2 Taierea/decuparea materialelor se executa cu precizie, in
3. Taie/decupeaza conturul trasat limita tolerantelor admise, conform prevederilor specifice
din documentatia tehnica.

3.3 Echipamentele de lucru pentru tdiere / decupare se
utilizeaza conform instructiunilor de exploatare pentru
asigurarea calitatii corespunzatoare pieselor si sigurantei in
exploatare.

4.1 Materialele / semifabricatele sunt indreptate, atat inainte
cat si dupa taiere, pana la eliminarea defectelor de suprafata.
4. indreapti semifabricatele 4.2 Indreptarea materialelor / semifabricatelor se face cu
debitate/decupate indeminare respectand procedurile tehnologice adecvate.
4.3 Echipamentele de lucru pentru indreptat se utilizeaza
conform instructiunilor de exploatare pentru asigurarea
calitatii corespunzatoare pieselor si sigurantei In exploatare.

Gama de variabile:

Documentatie tehnica: desene de montaj, desene de executie, fise tehnologice.

Echipamentele de lucru pentru:

- trasare: ac de trasat, ruleta, compasul gradat, raportorul, echerul, echer-raportorul, punctatorul, paralelul, distantierul, sublerul cu vernier 1/10, sabloane si
modele, masa de trasat, s.a.

- taiere/decupare: foarfece manuale si de banc, foarfece cu parghie si contragreutate, foarfece cu cutit vibrator tip ghilotina, foarfece cu role, fierdstraie manuale
sau mecanice, stante, prese, §.a.

- indreptare: ciocane de diferite forme metalice sau de lemn, nicovale, placi de indreptat, banc de lucru, menghine, masini de indreptat (valturi) actionate manual
sau electric, prese cu excentric, §.a.

Materiale utilizate:

- table subtiri , benzi, profile din aluminiu, aliaje de aluminiu (duraluminiu), otel, cupru si aliaje de cupru (alama, bronz), titan;

- tabla placata (protejata anticoroziv);

- tabla striata.
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Procedee de lucru:

- manual;

- mecanizat;

- trasare dupa schitad sau dupa sablon.

Tehnici de evaluare recomandate:

-teoretice (test scris, test oral, proiect);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), portofoliu, rapoarte de la terti.
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Deformarea semifabricatelor necesare aeronavei

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru deformarea diferitelor semifabricate necesare aeronavei.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor

necesare
Persoana supusa evaluarii
1.1 Echipamentele necesare deformarii sunt identificate demonstreaza ca stie si intelege: | Deformarea
conform caracteristicilor semifabricatului de realizat. semifabricatelor se
1. Pregateste echipamentele 1.2 Echipamentele necesare deformarii sunt verificate si -modul de utilizare a sculelor, executa cu
necesare deformarii reglate conform cerintelor semifabricatului de realizat. dispozitivelor, utilajelor responsabilitate.

1.3 Echipamentele de lucru necesare deformarii sunt reparate
in timp util, in cazul in care se constatd neconformitati.

2. Efectueaza deformarea
semifabricatelor

2.1 Deformarea semifabricatelor se executa respectand
procedeul tehnologic indicat de documentatia tehnica.

2.2 Semifabricatele se deformeaza cu indeminare, intr-o faza
sau 1n faze succesive , respectand prevederile din fisa
tehnologica.

2.3 Echipamentele de lucru pentru deformare se utilizeaza
adecvat operatiei prevazute in fisa tehnologica si conform
instructiunilor de utilizare ale acestora.

specifice deformarilor in
lucrarile de tinichigerie,
functionarea si utilizarea lor;

-prevederi specifice ale
tehnologiei materialelor
utilizate 1n tinichigerie,
deformarea materialelor;

-notiuni de desen tehnic, montaj
si executie;

-sisteme de tolerante;

Echipamentele de lucru
pentru deformare se
utilizeaza cu atentie.

Parametrii de lucru ai
echipamentelor de
lucru pentru deformat
sunt reglati cu
responsabilitate.

Forma pieselor si
calitatea executiei sunt
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verificate cu
3.1 Forma pieselor si calitatea executiei sunt verificate cu -abateri dimensionale, de forma | rigurozitate.
discernamint, comparindu-le permanent cu prevederile si de pozitie.
documentatiei tehnice.

3.2 Cotele importante (tolerate) sunt verificate constiincios.
3.3 Verificarea deformarii realizate se face cu instrumente de
3. Verifica deformarea realizata masurare uzuale si verificatoare speciale avizate din punct de
vedere metrologic.

3.4 Semifabricatele necorespunzator deformate sunt selectate
cu discernamant in vederea inlaturarii din lot/reconditionarii
eventuale.

Gama de variabile:

Documentatia tehnica specifica: desene de montaj, desene de executie, fise tehnice, norme de consum, proceduri de lucru, proceduri de control, tehnologii de
lucru, specificatii tehnice, carti tehnice si instructiuni de exploatare.

Echipamentele de lucru pentru deformare: nicovale de indoit, sine pentru rotunjit, bicornuri, ciocane metalice de diferite forme, ciocane de lemn si de plastic,
ambutisoare, matrite, magini de indoit, masini de nervurat, masind de format (bombat), masina de executat falturi, masini de valtuit, masini de roluit, masini
speciale (formarea invelisurilor prin explozie), s.a.

Neconformitati constatate la echipamentele necesare deformarii semifabricatelor pot fi:

- precizie de lucru incorecta;

-reglaje efectuate gresit;

- componente uzate;

- componente lipsa.

Marcaje (locuri marcate): liniile (drepte sau curbe) dupa care urmeaza a fi prelucrat sau taiat materialul.

Semifabricatele supuse deformarii pot fi: piese simple conturate din componenta fuselajului, ampenajelor(aripilor), cadrelor de rezistenta, carenajelor, capotajelor,
etc.

Procedee tehnologice utilizate pentru deformarea semifabricatelor care se pot executa manual sau mecanizat:

- indoiri simple sau complexe;

- faltuiri;

- nervurari;

- planari;

- roluiri;

- ambutisari;
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- formare invelisuri pe calapoade.

Defecte aparute la deformarea semifabricatelor: fisuri, onduleuri, gripaje, imprimeuri, varfuri, grad mare, .a.

Metode de verificare a formei si calitatii executiei: vizual, masurare dimensiuni, verificari speciale, probe (incercari mecanice), etc.
Cotele importante (tolerate) se refera la:

- adincimea deformarii;

- profilul deformarii;

- conturul deformarii.

Tehnici de evaluare recomandate:

-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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Gaurirea semifabricatelor necesare aeronavei

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru gaurirea pieselor si semifabricatelor din structura aeronavei.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor

necesare
1.1 Echipamentele necesare gauririi sunt identificate n Persoana supusa evaluarii
functie de caracteristicile semifabricatului de gaurit. demonstreaza ca stie si Intelege: | Gaurirea
1. Pregateste echipamentele 1.2 Echipamentele necesare gauririi sunt verificate si reglate semifabricatelor se
necesare gauririi conform cerintelor din documentatia tehnica. -modul de utilizare a sculelor, executa cu
1.3 Echipamentele de lucru pentru gaurire sunt reparate in dispozitivelor, utilajelor responsabilitate.

timp util in cazul in care se constata neconformitati.

2. Efectueaza gaurirea
semifabricatelor

2.1 Gaurirea semifabricatelor se executa respectand
procedeul tehnologic indicat de documentatia tehnica.

2.2 Semifabricatele se gauresc cu indeminare, in ordinea
prevazutd de fisa tehnologica.

2.3 Echipamentele de gaurire se utilizeaza adecvat operatiei
prevazute in fisa tehnologica si respectand instructiunile de
utilizare ale acestora.

specifice gduririlor in lucrarile
de tinichigerie, functionarea si
utilizarea lor;

-prevederile specifice din
tehnologia materialelor utilizate
in tinichigerie, gaurirea
materialelor;

-elemente de desen tehnic,
montaj i executie;

-sisteme de tolerante;

Echipamentele de lucru
pentru gaurire se
utilizeaza cu atentie.

Parametrii de lucru ai
echipamentelor pentru
gdurit sunt reglati cu
responsabilitate.

Calitatea executiei este
verificatd cu
rigurozitate.
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3.1 Piesele/semifabricatele gaurite sunt verificate cu -abateri dimensionale, de forma
discernamint, prin comparare cu prevederile din si de pozitie.

documentatia tehnica.

3.2 Cotele importante (tolerate) ale pieselor/semifabricatelor
3. Verifica sunt verificate minutios.

piesele/semifabricatele gaurite 3.3 Verificarea corectitudinii gauririi pieselor se face cu
instrumente de masurare uzuale si verificatoare speciale
avizate metrodologic.

3.4 Semifabricatele necorespunzator gaurite sunt selectate cu
discernamant in vederea inlaturarii din lot/reconditionarii
eventuale.

Gama de variabile:

Documentatia tehnica specifica: desene de montaj, desene de executie, fise tehnice, norme de consum, proceduri de lucru, proceduri de control, tehnologii de
lucru, specificatii tehnice, carti tehnice si instructiuni de exploatare.

Echipamentele de lucru pentru gaurire: masini de gaurit si de alezat de diverse feluri, burghie si alezoare de diverse forme, dipozitive de gaurire pentru gauriri de
precizie, verificatoare de mica precizie (subler), de precizie (micrometru), verificatoare speciale.

Marcaje (locuri marcate): punctele in care urmeazasa se execute gaurile.

Semifabricatele supuse gauririi pot fi:. piese simple conturate din componenta fuselajului, ampenajelor(aripilor), cadre lor de rezistenta, carenajelor, capotajelor,
panourilor, etc

Neconformitati constatate la echipamentele necesare gauririi pieselor/semifabricatelor pot fi:

- precizie de lucru incorecta;

- reglaje efectuate gresit;

- componente uzate;

- componente lipsa.

Procedee tehnologice aplicate pentru gaurirea semifabricatelor:

- gaurire manuala;

- gdurire de precizie (cu dispozitiv sau cu masind de gaurit).

Defecte aparute la gaurirea semifabricatelor: abateri dimensionale, de forma, de pozitie, de interdependentd (cota dintre gauri).

Metode de verificare a formei si calitatii executiei: vizual, masurare dimensiuni cu verificatoare de mica precizie (subler), de precizie (micrometru), verificatoare
speciale.
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Cotele importante (tolerate) se refera la:

- diametrul tolerat al gaurilor de precizie, cu abateri mici (gauri care formeaza ajustaje) ;
- pozitia axei gaurii in raport cu o altd gaura sau cu o muchie;

- respectarea conditiilor de forma a gaurii (cilindricitate, conicitate, etc.).

Tehnici de evaluare recomandate:
-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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Finisarea semifabricatelor necesare aeronavei

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru redresarea, debavurarea si ajustarea semifabricatelor din componenta

aeronavel.

NIVELUL UNITATII

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor

necesare
1.1 Echipamentele necesare lucrului sunt identificate in Persoana supusa evaluarii Finisarile
functie de tipul finisarii. demonstreaza ca stie si intelege: | semifabricatelor se
1. Pregiteste echipamentele 1.2 Echipamentele necesare finisarilor sunt verificate si executa cu
necesare finisarilor reglate conform prevederilor din documentatia tehnica. -prevederile specifice din responsabilitate.

1.3 Echipamentele de lucru necesare finisarilor sunt reparate
in timp util in cazul in care se constatd neconformitati.

2. Efectueaza operatii de redresare

2.1 Redresarea semifabricatelor se executa aplicand
procedura de lucru adecvata, conform documentatiei
tehnologice.

2.2 Semifabricatele se redreseaza cu indeminare, respectand
prevederile din fisa tehnologica.

2.3 Echipamentele specifice pentru redresare se utilizeaza
adecvat operatiei prevazute in fisa tehnologica si conform
instructiunilor de utilizare ale acestora.

2.4 Verificarea semifabricatelor redresate se face amanuntit,
conform procedurii de control specifice.

tehnologia materialelor utilizate
in tinichigerie, finisarea
prelucrarilor;

-modul de utilizare a sculelor si
dispozitivelor ajutatoare, pentru
redresarea, debavurarea,
ajustarea prelucrarilor,
functionarea si utilizarea lor;
-elemente de desen tehnic,
montaj si executie;

-sisteme de tolerante;

-abateri dimensionale, de forma
si de pozitie modul de utilizare
al acestora.

Echipamentele de lucru
pentru finisari se
utilizeaza cu atentie.

Parametrii de lucru ai
echipamentelor de
lucru pentru finisat sunt
reglati cu
responsabilitate.

Calitatea executiei este
verificata cu
rigurozitate.
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3.1 Debavurarea semifabricatelor se executa aplicand
procedura de lucru adecvata, conform documentatiei

tehnologice.
3.2 Semifabricatele se debavureaza cu indeminare,
3. Efectueaza operatii de respectand prevederile din fisa tehnologica.
debavurare 3.3 Echipamentele specifice pentru debavurare se utilizeaza

adecvat operatiei prevazute in fisa tehnologica si conform
instructiunilor de utilizare ale acestora.

3.4 Verificarea semifabricatelor debavurate se face
amanuntit, conform procedurii de control specifice.

4.1 Ajustarea semifabricatelor se executd aplicand
procedura de lucru adecvata, conform documentatiei
tehnologice.

4.2 Semifabricatele se ajusteaza cu indeminare, respectand
4. Ajusteaza semifabricatele prevederile din fisa tehnologica.

4.3 Echipamentele de lucru pentru ajustare se utilizeaza
adecvat operatiei prevazute in fisa tehnologicd si conform
instructiunilor de utilizare ale acestora.

4.4 Verificarea semifabricatelor ajustate se face minutios,
conform procedurii de control specifice.

Gama de variabile:

Documentatia tehnica specifica: desene de montaj, desene de executie, fise tehnice, proceduri de lucru, proceduri de control, tehnologie de lucru, specificatii
tehnice, carti tehnice si instructiuni de exploatare.

Echipamentele de lucru pentru:

- redresare (corectie de forma a semifabricatelor) : sabloane, calapoade, calibre, prese.

- debavurare (corectie de grad, bavura, a semifabricatelor): pile, polizoare portabile sau stabile.

- ajustare (corectie de contur a semifabricatelor): foarfece adecvate, stante, sabloane, polizoare.

Neconformitati constatate la echipamentele necesare finisarii semifabricatelor pot fi:

- precizie de lucru incorecta;

- reglaje efectuate gresit;
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- componente uzate;

- componente lipsa.

Parametrii de lucru reglati:

- grosime de taiere sculd;

- unghi de atac scula;

- granulutie pentru sculd;

- forte si momente de stringere .

Procedee tehnologice de finisare: manual sau mecanizat.

Metode de verificare a formei i calitatii executiei: vizual, masurare dimensiuni.

Tehnici de evaluare recomandate:
-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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Asamblarea semifabricatelor necesare aeronavei

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descrierea unitatii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare in vederea pregatirii si executarii operatiilor de asamblare a semifabricatelor

componente ale structurii aecronavei.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al
deprinderilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1. Pregateste semifabricatele
componente ale asamblului

1.1 Semifabricatele componente sunt verificate in vederea
asamblarii.

1.2 Sculele, dispozitivele, utilajele, verificatoarele necesare
operatiilor de asamblare sunt identificate si verificate in
vederea lucrului.

1.3 Componentele de asamblare ale aeronavei sunt aduse la
locul de asamblare in ordinea efectudrii operatiilor.

2. Asambleaza semifabricatele

2.1 Asamblarea se executd, folosind procedura specifica de
lucru conform documentatiei tehnologice.

2.2 Echipamentul de lucru adecvat procedeului tehnologic
este utilizat n siguranta conform instructiunilor de
exploatare.

2.3 Componentele de asamblare ale aeronavei sunt utilizate
conform documentatiei tehnologice.

Persoana supusa evaluarii

demonstreaza ca stie si intelege:

-prevederile specifice din
tehnologia materialelor utilizate
in tinichigerie;

-imbindri demontabile si
nedemontabile;

-sisteme de tolerante pentru
asamblari in tinichigerie;
-utilaje specifice pentru
operatiile de asamblare in
tinichigerie;

-componente specific aviatice
folosite pentru realizarea
imbindrilor in tinichigerie;
-notiuni privind metalele si
proprietatile acestora;
-materiale de etansare pentru
imbinari;

Materialele si
componentele necesare
sunt utilizate cu atentie.
Asamblarea
semifabricatelor
componente se executa
cu operativitate si
responsabilitate.
Echipamentul de lucru
adecvat procedeului
tehnologic este utilizat
cu atentie.

Imbinarile sunt
verificate cu
rigurozitate.

Imbinrile neconforme
sunt remediate cu
responsabilitate.
Defectele constatate
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-metode de verificare si sunt remediate cu
3.1 Imbindrile sunt verificate conform cerintelor de calitate | remediere a imbinrilor la operativitate.
prevazute in documentatia tehnica. lucrarile de tinichigerie.
3.2 Cotele de interschimbabilitate ale ansamblului realizat
sunt verificate cu minutiozitate prin raportare la
coordonatele din documentatia tehnologica.

3.3 Verificarea asamblarii se face cu instrumente de
masurare uzuale si verificatoare speciale avizate
metrodologic.

3.4 Imbindrile identificate ca neconforme sunt respinse
conform procedurii In vigoare.

3. Verifica ansamblul realizat

4.1 Neconformitatile sunt identificate conform prevederilor
specifice din documentatia tehnologica.

4. Remedia.z:é .eventualele 4.2. Cauzele generatoare ale defectelor sunt depistate si
neconformitati de asamblare inlaturate conform prevederilor din documentatia
tehnologica.

4.3. Remedierile sunt efectuate cu indeplinirea conditiilor de
calitate din documentatia tehnologica.

Gama de variabile:

Procedee tehnologice de asamblare:

- asamblare nedemontabild (prin nituire, prin lipire, prin presare);

- asamblare demontabila (prin surub si piulitd).

Echipamente de lucru pentru asamblare:

- ciocan de lucru, ciocan de tinichigerie, daltd de faltuit, nicovalad dreapta sau ovala, contrd de mand, masind de incheiat falturi;
- ciocan, tragator, buterold, contrabuterold, masini de nituit si gaurit, agrafe de nituit, clesti de nituit;

- ciocane de lipit simple si electrice, aparate de ncalzit si alte scule ajutatoare;

- dispozitive de nituit si gaurit, dispozitive de asamblare, gabarite de jonctionare, calapoade;

- truse chei fixe, tubulare, prelungitoare.

Ansamble specific aviatice: fuselajul, ampenajele, cadrele de rezistentd, capotaje motoare, carenaje, panouri diverse, carcase de echipamente (corpul plansei de
bord, cutia trenului de aterizare, dulapul comenzilor de zbor, dulapul echipamentelor electrice), etc.
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Materiale §i componente utilizate:

- nituri de diferite forme si marimi, din otel si neferoase, din aliaje speciale (monel);

- suruburi, saibe si piulite de diferite forme $i marimi,

- aliaje de lipire, cositor;

- paste decapante, paste de etansare, paste pentru sigurantare asamblari filetate.

Cerinte de calitate ale imbinarilor sunt identificate pe baza indicatiilor din procedurile de lucru, procedurile de control, tehnologia de lucru, desenele de executie,
specificatiile tehnice, conform normelor privind abaterile si tolerantele admisibile la operatiile tehnologice de executie, reglementari interne, standarde tehnice.
Asamblarile asigura interschimbabilitatea si reproductibilitatea.

Ansamble interschimbabile pot fi:

- ampenajele;

- postul de pilotaj;

- grinda de coada.

Neconformitati de asamblare pot fi:

- jocuri de asamblare in afara tolerantelor;

- pozitionare relativa intre componentele ansamblului in afara tolerantelor;

- nerealizarea performantelor proiectate.

Tehnici de evaluare recomandate:
-teoretice (test scris, test oral, proiect);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), portofoliu, rapoarte de la terti.
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Depozitarea semifabricatelor/pieselor necesare aeronavei

(unitate specifica)

Cod de referinta

Descriere a unititii de competenta

Unitatea cuprinde cunostintele si deprinderile necesare pentru efectuarea transportului, depozitarii si asigurarii semifabricatelor/pieselor

necesare structurii aeronavei.

NIVELUL UNITATII

2

Elemente de competenta

Criterii de realizare din punctul de vedere al deprind
erilor practice necesare

Criterii de realizare din
punctul de vedere al
cunostintelor necesare

Criterii de realizare
din punctul de vedere
al atitudinilor
necesare

1.Efectueaza transportul
semifabricatelor/pieselor intre
punctele de lucru

1.1 Piesele de transportatat sunt identificate dupa fisele de
insotire ale acestora.

1.2 Piesele se transporta in punctele de lucru respectand
procedurile specifice referitoare la manipularea, traseul si
securitatea in manipulare.

1.3 Echipamentele de transport si dispozitivele specifice,
adecvate la configuratia pieselor, sunt exploatate in siguranta
in functie de dotarea atelierului si procedurilor de lucru.

2. Depoziteazia semifabricatele/
piesele in spatiile special amenajate

2.1 Piesele se ageaza/fixeaza in dispozitive specifice in
functie de configuratia lor.

2.2 Piesele se aseaza/fixeaza cu indeminare 1n pozitia optima
de lucru conform fiselor tehnologice.

2.3 Piesele se ageaza si se fixeaza cu grija pentru evitarea
accidentelor si lovirii lor in timpul manipulrii.

Persoana supusa evaluarii
demonstreaza ca stie si intelege:
-modul de functionare a
echipamentelor, instalatiilor si
dispozitivelor specifice de
manipulare si agezare,
parametrii si modul de
functionare;

-proceduri tehnice privind
utilizarea instalatiilor de ridicat
sub incidenta ISCIR;

-norme specifice de SSM;
-modul de manipulare a
dispozitivelor specifice pentru
asezarea si fixarea pieselor,
parametrii s1 modul de utilizare;
-proceduri $i instructiuni de
lucru privind agezarea, fixarea
si depozitarea pieselor;

Piesele care trebuie
transportate sunt
identificate cu atentie.

Piesele sunt
transportate, asezate ,
fixate si descarcate cu
atentie.

Piesele sunt depozitate
cu responsabilitate n
locurile prevazute.

Echipamentele de
transport si
dispozitivele specifice
sunt utilizate cu atentie
si responsabilitate.
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3.1 Piesele sunt descarcate in siguranta de pe dispozitivele -consecintele nerespectarii Completarea figelor de

specifice evitand deteriorarea acestora sau producerea prescriptiilor de manipulare, insotire/conditionare se
accidentelor. fixare si depozitare. face corect.

3. Asigura securitatea depozitarii 3.2 Piesele sunt depozitate in locuri special amenajate,

semifabricatelor/pieselor utilizand dispozitive specifice, conform procedurilor

specifice de depozitare.
3.3 Completarea fiselor de insotire/conditionare se face
conform procedurilor de specifice depozitare

Gama de variabile:

Semifabricate/piese: diverse repere metalice, subansamble de forme si greutati diferite, mari ansamble (fuselaj, aripi, capotaje, cabina piloti etc.).
Dispozitive de asezare/fixare: containere, rastele, carlige, dispozitive speciale de manipulare si de asezare, s.a.

Echipamente de transport: carucioare, sanii, conveioare, poduri rulante, macarale pivotante, $.a..

Documentatie tehnica:

- fise tehnologice;

- instructiuni de transport s1 depozitare;

- instructiuni de exploatare a echipamentelor de lucru;

Fisa de insotire: numar, datd, cantitate, reper, denumire, observatii,

Fisa de conditionare: numar si denumire reper, greutatea si dimensiunile containerului, volum, numar de piese ce se depoziteazad in container, modul de aranjare a
pieselor in container, deservirea de depozitare, felul cum se face conditionarea (in vrac sau amenajat), s.a.

Configuratia pieselor: gabarit, forma , greutate.
Procedeu de lucru: manual si mecanizat.
Loc de depozitare: magazii, depozite, spatii special amenajate pentru depozitare.

Tehnici de evaluare recomandate:
-teoretice (test scris, test oral);
-practice (observare in conditii reale de munca, observare in conditii simulate), rapoarte de la terti.
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